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Fragebogen

Dreh-/Fraswerkzeuqg

Werkzeug: Werkzeugsorte: Hersteller:
z.B.ISO-Wp. z.B. HM K10, CBN8100 z.B. Sandvik

Spitzenwinkel: Spanwinkel: Freiwinkel: Einbaulage/Einstellwinkel:
(fur Sonderwerkzeuge bitte Skizze oder Zeichnungen beilegen)

Dreh/Frasprozess
O AuRendrehen / O Innendrehen / O Ab-/Einstechen / [0 Gewindedrehen / O Planfrasen / [0 Nutenfrasen/% Andere

Maschine:

Maschine: Typ: Baujahr:

Kuhlmittel:

O trocken / O Vollsynthetischer KSS / OEmulsion / OOl / O Andere

Werkstick: (ev. Skizze oder Zeichnung beilegen)

Abmessungen: Material: O ungehartet / O gehartet HRC

Schnittdaten:

Drehen Frasen
Schnittgeschwindigkeit [m/min]
Vorschub [mm/U] (mm/U) (mm/Zahn) (mm/min)
Spantiefe [mm] (mm)
Bemerkung:
Probleme:
[0 Masshaltigkeit [0 Standzeit [ Werkstiickoberflache [ Spanbildung [1 O
O
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